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MHF SUCCESS
IN A CHANGING WORLD
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1. Vorstellung B ——

« personliche Vorstellung
« P&G Braun Oral-B

PeG

BRAuUN




1. Vorstellung

Benno Vogt

MHF SUCCESS

IN A CHANGING WORLD

100
i 0%

Alter: 40 Jahre

Ausbildung: Werkzeugmacher bei Fa. Paulisch GmbH
Studium Kunststoff- u. Elastomertechnik FH Wirzburg

W N\
Hobbys: Sax & 0
¥
1999 Eintritt: BRAUN Engineer Werkzeug und Prozesstechnik
2005: PeG ibernimmt [%Z?ﬂ! =
2007: Leitung Kunststoffengineering ESO
2008: Leiter Prozessengineering Molding Technology
seit 2010: Group Leader Engineering OC
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P&G Milliarden-
Dollar-Marken
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1. Vorstellung i siocess
Standorte In Deutschland mit
Mehr als 1000 Beschaftigten

Berlin Werk fur Herren- und Damennassrasierer und
Systemklingen

Euskirchen Werk fur H6schenwindeln und Feuchttiicher

Kronberg Weltweiter Hauptsitz der Braun GmbH, Gillette Technology
Center Germany und Braun Werk fir Scherteile und
Kunststoffveredelung

Schwalbach Forschungs- und Entwicklungszentrum fur Papierprodukte

Marktheidenfeld Oral-B Werk fir elektrische Mundpflege und Haushalt

Darmstadt Sitz der Wella AG, Marketing und Vertrieb Haarkosmetik
Friseur, Forschungszentrum fur Haarkosmetik




Braun / Oral-B
Werk Marktheidenfeld




1. Vorstellung i siccess
Geschichte Braun GmbH |

Baubeginn in Marktheidenfeld.
6000 m? Produktionsflache.
150 Mitarbeiter.

The Gillette Company Boston, erwirbt die
Aktienmehrheit von Braun.

Procter & Gamble erwirbt
The Gillette Company.
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1. Vorstellung e sficcess

Standort Marktheidenfeld

Produktpalette

Erfolg mit innovativen Qualitatsprodukten.

7.500 Gerate/Tag 100.000 Gerate/Tag 700.000 Stuck/Tag 38.000 Geréate/Tag

Marktfuhrerschaft weltweit bei elektrischen Mundpflegegeraten.
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1. Vorstellung i siccess

Faszination Produktion




MHF SUCCESS
IN A CHANGING WORLD
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2. Formtell Textured Element
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2. Formtell Textured Elements MHE sticcess

Bautelldimension "

TPE
30 Shore A
Volumen 0,00271cm3

TPE
85 Shore A
V= 0,01925cms

PP
V= 0,00965 cm3

Zugfestigkeit min. 90N !
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2. Formtell Textured Elements MHF SUcCESS

Produktbeispiele
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2. Formtell Textured Elements MHE sticcess

Herausforderungen "

* Geringes Tellevolumen aller Komponenten
« 3 Komponenten Tell

* Direktanspritzung 2 von 3K notwendig

* TPE auf TPE

* Teilebedarf 360 Millionen Teile/Jahr

* Fachigkeit 32x32x32

« Zykluszeit max. 10s

g @



MHF SUCCESS
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3. Anlagentechnik B E—
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3. Anlagentechnik i siccess

Ansichten BS und GBS

Ferromatik K = TEC 275 fur 0,02 Gramm/Tell \Q\J




3. Anlagentechnik i siccess

Spritzgussmaschine ]

* Bendtigte Schliel3kraft kleiner 150 kN

 Spritzaggregat 3 x 18mm Standard Schnecke vs.
Kolbenspritzguss

« Zahlreiche Sonderprogramme z.B. Plastifizieren nach x SchuR;

* Beschrankte Zuganglichkeit
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3. Anlagentechnik i siccess

Entnahmehandling t

Lineardirektantrieb: Positioniergenauigkeit: +/- 0,02mm
Beschleunigung: 10G

Entnahmeablauf wahrend ,Werkzeug geschlossen” (ca. 4,5s)
* Teile entnehmen
* Angussabtrennung
* Teilelibergabe auf Shuttles
* Angussablage
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MHF SUCCESS
IN A CHANGING WORLD
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4. Werkzeugtechnik — cwe

4.1 Helikoptertechnik
4.2 Heil3kanaltechnik
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4. Werkzeugtechnik e siccess

IN A CHANGING WORLD

Helikoptertechnik

Station 1
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ﬂ Station 2
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4. Werkzeugtechnik i siccess

Helikoptertechnik )i

» Werkzeugoffnung kleiner 80mm
 Telleenthnahme parallel zur Prozesszeit

« SGW Offnungszeit + Drehen kleiner 1,5s
* Werkzeugaufbau asymmetrisch

» Keine Moglichkeit Kaltkanale zu verwenden
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4. Werkzeugtechnik e sheres

Animation Helikopter
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4. Werkzeugtechnik

HellRkanaltechnik

Besonderheiten

*Verweilzeit im HK ca. 30min

* Prozessregelung Uber Heil3kanal

» Nadelantrieb tUber zentrale Platte

« Sonderdisen aus speziellen Mo-Legierung

|:> Temperaturleitfahigkeit

 Ringspalt Nadel zu Dlse <0,5mm
Verwelilzeit

« 2 Komponenten 32x direkt
* 1 Komponente 16x KK UV

* 96 Regelstellen
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5. Pruftechnik
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5. Priuftechnik MHF SUcCESS

Herausforderung "

* 100 % Kontrolle mit 4 High Speed Kameras
 Auflichtprufung beidseitig

« UV Brightener in PP, da TPE und PP gleiche Farbe
» Ausschul3ausschleusung

« Kavitatenspezifische Teileseparierung

e Prufzeit 0,2 sec/Tell
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5. Priuftechnik MHF SUcCESS

Wozu der Aufwand? 1

Sicherheitsbauteil 90N ! Mindestzugfestigkeit

-

* Prozess ist nicht fahig

Auslieferqualitat <20 ppm

Montage in Deutschland, USA und Irland
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MHF SUCCESS
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6. Materialbesonderheiten w5
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6. Materialbesonderheiten MHE sticcess

Materialanforderungen ]

» Mikro-Granulat

« Geringe Abnahmemengen

* Hochste Anforderungen bezlglich
- Fliel3fahigkeit
- Thermischer Stabilitat >90min
- Gleichmaldigkeit der Chargen
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7. lhre Fragen
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Touching lives, improving life. PG ™




